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(57) Abstract: The invention relates 
to a device for inserting sticks into 
molds for producing confectionery on 
a stick. Molds (12) are disposed one 
behind the other on a mold conveyor 
(10), in its direction of conveyance (a), 
and have mold cavities (20) that are 
disposed in rows side by side and that 
can be filled with confectionery mass 
(K). Stick holders (42) are disposed 
at angular distances corresponding 
to the steps of rotation on a turnstile 
base (34) that can be rotated stepwise 
about an axis of rotation (36) and that 
is disposed in parallel to the rows of 
mold cavities (20). The stick holders 
(42) are provided with rows of radial 
channels (44) into which one stick 
(S) each can be slid radially from the 
outside to the inside so that the sticks 
(S) are held in a position in which they 

radially project from the turnstile base (34). Every stick holder (42), at every rotation of the turnstile base (34), faces a metering 
hopper (50) at a first rotation angle position and takes over from said hopper a row of sticks (S). In a last rotation angle position, 
every stick holder faces a row of mold cavities (20) into which one stick (S) each is inserted by the stick being radially ejected from 
its channel (44) from the inside to the outside. The turnstile base (34) has an annular cross-section that leaves an annular space (40) 
around an axial body (38) defining the axis of rotation (36). The radial channels (44) run into the annular space (40). An ejector 
(46), common to all stick holders (42), is disposed in said space so as not be rotated and is provided with plungers (66) for ejecting 
the sticks (S) from the channels (44). These plungers, when the turnstile base (34) stops, penetrate the channels (44) directed 
towards a row of mold cavities (20) and are withdrawn into the annular space (40) before the next step of the turnstile base (34). 




fsj (57) Zusammenfassung: An einem FormenfSrderer (10) sind in dessen FSrderrichtung (a) hintereinander Formen (12) angeordnet, 
die in Reihen nebeneinander angeordnete, mit Konfektmasse (K) fullbare Formraume (20) aufweisen. An einem Drehk6rper (34), 
O der urn eine parallel zu den Reihen der Formraume (20) angeordnete Drehachse 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(36) schrittweise drehbar ist, sind Stielhalter (42) in Winkelabstanden entsprechend den Drehschritten angeordnet. Die Stielhalter 
(42) weisen Reihen radialer Kanale (44) auf, in die sich je ein Stiel (S) radial von auBen nach innen einschieben lasst, sodass die 
Stiele (S) in einer Stellung gehalten werden, in der sie radial vom DrehkSrper (34) wegragen. Jeder Stielhalter (42) steht bei jedem 
Umlauf des Drehk6rpers (34) in einer ersten Drehwinkelstellung einem Zuteiler (50) gegeniiber, urn von ihm eine Reihe Stiele (S) zu 
ubernehmen, und steht in einer letzten Drehwinkelstellung einer Reihe Formraume (20) gegeniiber, in die je ein Stiel (S) einzusetzen 
ist, indem er radial von innen nach auBen aus seinem Kanal (44) herausgeschoben wird. Der Drehkorper (34) hat einen ringfbrmigen 
Querschnitt, der rings urn einen die Drehachse (36) definierenden Achskorper (38) einen Ringraum (40) freilassL Die radialen 
Kanale (44) miinden in den Ringraum (40), und in diesem ist ein samtlichen Stielhaltern (42) gemeinsam zugeordneter Auswerfer 
(64) drehstationar angeordnet, der zum Herausschieben der Stiele (S) aus den Kanalen (44) S to Bel (66) aufweist. Diese dringen 
jeweils im Still stand des Drehkdrpers (34) in die auf eine Reihe Formraume (20) gerichteten Kanale (44) ein und werden vor dem 
nachsten Schritt des DrehkSrpers (34) wieder in den Ringraum (40) zuriickgezogen. 
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Vorrichtung zum Einsetzen von Stlelen in Formen zum Herstellen von Stielkonfekt 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen in Formen zum 
Herstellen von Stielkonfekt. Im Sinne dieser Erfindung soli unter Stielkonfekt jegliche 
durch Knabbern Oder Lutschen verzehrbare Zubereitung, beispielsweise aus Zucker- 
und/oder Schokoladenmasse Oder in Form von Eiskrem, verstanden werden, die mit 
einem Stiel zum Halten der Zubereitung verbunden ist. Der Stiel kann aus unter- 
schiedlichen Materialien, beispielsweise Holz, gerolltem Papier oder Kunststoff 
bestehen und einen dem Verwendungszweck angepassten, beispielsweise kreisrun- 
den oder rechteckigen Querschnitt haben. 

Die Erfindung betrifft insbesondere eine Vorrichtung nach den Oberbegriffen der 
PatentansprQche 1 und 6. Eine solche Vorrichtung ist aus DE 39 19 324 Al bekannt. 
Dort ist als Drehkorper ein Drehkreuz vorgesehen, das zwei zueinander und zur 
Drehachse des Drehkorpers normale, also ebenfalls kreuzformig angeordnete Nuten 
aufweist, in denen je ein Schieber gefQhrt ist. Das Drehkreuz ist schrittweise urn 90° 
drehbar, und darauf abgestimmt sind die beiden Schieber derart angetrieben, dass 
jeder von ihnen sich in seiner Nut pendelnd hin- und herbewegt. Jeder der beiden 
Schieber tragt an seinen beiden Enden je eine Stabhaltstange, und an jeder dieser 
Stabhaltstangen ist eine Reihe radialer Stabe befestigt, die in je einer radialen Rohre 
einer am zugehbrigen Balken des Drehkreuzes befestigten Rohrenreihe gefOhrt sind. 
Jede RShrenreihe steht wShrend jeder Umdrehung des Drehkreuzes einma) einem 
Zuteiler gegeniiber, von dem in sSmtliche RShren dieser Reihe je ein Stiel radial von 
auBen nach innen eingeschoben wird. Nach einer Drehung des Drehkreuzes urn 90° 
steht diese Rohrenreihe senkrecht uber einer Reihe Formen, in welche die Stiele 
durch eine Bewegung des ihren Rohren zugeordneten Schiebers eingeschoben 
werden. An der Oberseite jeder Formenreihe ist eine Vorrichtung angeordnet, welche 
die Aufgabe hat, die Stiele wahrend der Verfestigung der zuvor in die Formen 
eingefullten Konfektmasse in Position zu halten. Diese Vorrichtung besteht aus einem 
Paar Klappen, die an der Oberseite der zugehdrigen Formenreihe zangenartig zuein- 
ander hin und voneinander weg schwenkbar gelagert, im Sinne einer Schwenkung 
zueinander hin federbelastet und zum Schwenken voneinander weg der Einwirkung 
einer Betatigungsvorrichtung ausgesetzt sind. Die beiden Klappen sind voneinander 
weggeschwenkt, wenn die Stiele in je eine Form der zugehorigen Formenreihe 
eingeschoben werden; anschlieBend werden die beiden Klappen zueinander hin in 
ihre SchlieBstellung geschwenkt, in der die Stiele in je einer am Rand einer der 
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beiden Klappen ausgebildeten Kerbe zentriert und durch den gegeniiberliegenden 
Rand der anderen Klappe festgeklemmt sind. 

Die beschriebene bekannte Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen erfordert einen 
erheblichen Herstellungs- und Wartungsaufwand. Dies gilt einerseits fur die Gestal- 
tung des Drehkreuzes, bei dem die Anzahl der zum Aussschieben der Stiele erforder- 
lichen St3be viermal so groB ist wie die Anzahl der in jeder Formenreihe 
vorhandenen Formen. Einen ebenfalls erheblichen Aufwand erfordert es, auf jeder 
Formenreihe die beschriebenen, zangenartig zusammenwirkenden Klappen anzuord- 
nen, zu steuern und im Betrieb sauber zu halten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine besonders einfache, kompakte und 
zuveriassig arbeitende Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen in Formen zum Herstel- 
len von Stielkonfekt zu schaffen. 

Die Aufgabe ist erfindungsgemaB mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. 
Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Anspruchen 2 bis 5. Dariiber 
hinaus ist es mit den Merkmalen des Patentanspruchs 6 und dessen in den Anspru- 
chen 7 bis 9 beschriebenen Weiterbildungen gelungen, eine Vorrichtung zum Einset- 
zen von Stielen in Formen zum Herstellen von Stielkonfekt auch dann besonders 
einfach zu gestalten, wenn damit zu rechnen ist, dass die zu verarbeitende Konfekt- 
masse beim Einsetzen der Stiele noch nicht hinreichend erstarrt ist, urn von sich aus 
zu gewahrleisten, dass die Stiele ihre - im allgemeinen senkrechte - zentrierte Lage, 
in der sie eingesetzt worden sind, beibehalten. 

Die Erfindung hat gegenuber dem beschriebenen Stand der Technik den Vorteil einer 
wesentlichen konstruktiven Vereinfachung, die nicht nur die Herstellung sondern 
ganz besonders auch das Sauberhalten der erfindungsgemaBen Vorrichtung erleich- 
tert. So ist die Anzahl der insgesamt erforderlichen StoBel zum Herausschieben der 
Stiele aus den Kanalen des Drehkorpers nur eben so groB wie die Anzahl der Formen 
je Formenreihe des FormenfOrderers. Zum Zentrierthalten der Stiele in den Formen 
bis zum Erstarren der zuvor in die Formen eingebrachten Konfektmasse ist fur jede 
Formenreihe nur ein Deckel erforderlich, der im Vergleich zu der bekannten Zangen- 
anordnung einfach und dementsprechend leicht zu reinigen ist. Der erforderliche 
Aufwand fur Herstellung und Wartung der erfindungsgemaBen Deckelauflege-, 
Deckelabhebe- und Deckelruckfuhrungsvorrichtungen ist besonders bei einer Anlage 
mit vielen Formenreihen gering im Vergleich zu der bisherigen Notwendigkeit, jede 
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einzelne Formenreihe mit einer gesteuert betatigbaren Zangenanordnung zu verse- 
hen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel mit weiteren Einzelheiten der Erfindung wird im fotgenden 
anhand schematischer Zeichnungen beschrieben. 

Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, die in 

einer senkrechten Langsebene geschnitten ist. 
Fig. 2 ist ein vergroBerter Ausschnitt aus Fig. 1 in leicht verSnderter Perspektive. 
Rg. 3 zeigt eine Baugruppe aus dem in Fig. 1 und 2 rechten Bereich der Vorrichtung, 

in wiederum geanderter Perspektive. 
Fig. 4 ist ein Ausschnitt einer Seitenansicht In Richtung des Pfeils IV in Fig. 3. 
Fig. 5 ist eine wiederum veranderte perspektivische Teilansicht der in Rg. 3 darge- 

stellten Baugruppe. 

Rg. 6 ist ein vergroBerter Ausschnitt aus Rg. 2 in dem dort mit dem Pfeil VI be- 
zeichneten Bereich . 

Fig. 7 ist eine der Rg. 1 entsprechende, jedoch in Teilen vervollstandigte und durch 
Weglassen anderer Teile verdeutiichte perspektivische Ansicht der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung. 

In Fig. 1 bis 7 ist eine Vorrichtung dargestellt, die den erfindungsgemaB wesentlichen 
Teil einer Anlage zum Herstellen von Stielkonfekt ausmacht. Das Stielkonfekt ist im 
dargestellten Beispiel eine Kugel aus Konfektmasse K, in die radial ein Stiel S von 
kreisrundem Querschnitt hineingesteckt ist. 

In Rg. 1 und 2 ist ein waagerechter Abschnitt eines endlosen Formenforderers 10 
dargestellt, der eine Vielzahl in gleichmaBigen Abstanden hintereinander angeordne- 
ter Formen 12 aufweist und in der mit einem Pfeil a angedeuteten Rirderrichtung 
schrittweise urn den Abstand zwischen je zwei Formen 12 bewegbar ist. Zur Erlaute- 
rung der Erfindung ist es unerheblich, wie der Formenforderer 10 als Ganzes gestal- 
tet ist, und wie die Formen 12 miteinander verbunden sind; beispielsweise kann der 
Formenforderer zwei parallele Forderketten aufweisen, die uber Umlenkrader laufen 
und an denen die Formen 12 pendelnd aufgehangt sind. Die Erfindung ist auch 
unabhangig davon, wie die Formen 12 im einzelnen gestaltet sind; im dargestellten 
Beispiel haben sie je ein Formmittelteil 14, das durch quer zur Fdrderrichtung a 
angeordnete Scharniere 16 und 16' mit einem vorderen FormauBenteil 18 und einem 
hinteren FormauBenteil 18' gelenkig verbunden ist. Das Formmittelteil 14 bildet 
zusammen mit dem vorderen FormauBenteil 18 eine Reihe von beispielsweise zehn 
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quer zur Forderrichtung a nebeneinander angeordneten vorderen Formraumen 20, 
und zusammen mit dem hinteren FormauBenteil 18' eine entsprechende Reihe von 
hinteren Formraumen 20'. Auf der abgebildeten Strecke des Formenf6rderers 10 sind 
samtliche Formen 12 geschlossen; die Formraume 20 und 20* haben je eine oben 
angeordnete Eingussbffnung 22 bzw. 22', durch die hindurch sie in einem nicht 
dargestellten, links von Fig. 1 und 2 angeordneten Bereich der Anlage mit Konfekt- 
masse K gefullt worden sind. 

Die Eingussdffnungen 22 und 22' sind verhaltnismaBig groB, damit das Fullen der 
Formraume 20 und 20' wenig Zeit braucht und damit Lufteinschlusse in den gefullten 
Formraumen vermieden werden. Wegen Ihrer GroBe sind die Eingussdffnungen 22 
und 22' nicht imstande, die verhaltnismaBig schianken Stiele S zentriert zu halten, 
wenn diese in Konfektmasse K hineingesteckt werden, die noch mehr Oder weniger 
flussig ist und somit einem Kippen der Stiele keinen ausreichenden Widerstand 
leisten kann. Deshalb ist vorgesehen, eine Zentrierung fur die Stiele S dadurch 
bereitzustellen, dass jede Form 12, nachdem ihre Formraume 20 und 20' mit Kon- 
fektmasse K gefullt worden sind, mit einem Deckel 24 abgedeckt wird, der sich mit 
einem an ihm umlaufenden Kragen 26 an der Form 12 positioniert und entsprechend 
deren Eingussoffnungen 22 und 22' angeordnete ZentrierlScher 28 und 28' aufweist, 
deren Querschnitt an denjenigen der Stiele S hinreichend eng angepasst ist, urn 
diese zentriert zu halten. Die Stiele S werden also durch je ein Zentrierloch 28 Oder 
28' sowie durch je eine EingussSffnung 22 bzw. 22' hindurch in die Konfektmasse K 
in dem betreffenden Formraum 20 bzw. 20' eingeschoben. 

Fur diejenigen Stiele S, die einem vorderen Formraum 20 zugeordnet sind, ist ein 
vorderer Vorratsbehaiter 30 vorgesehen; diejenigen Stiele S, die in einen der hinte- 
ren Formraume 20' hineingesteckt werden sollen, werden hingegen in einem hinte- 
ren Vorratsbehaiter 30' bereitgehalten. Beide Vorratsbehaiter 30 und 30' sind 
einander gleich, und entsprechendes gilt auch fur die Vorrichtungen, die einem 
dieser Vorratsbehaiter unmittelbar zugeordnet sind. Deshalb wird im folgenden 
anhand der Fig. 3 bis 5 nur der Vorratsbehaiter 30 samt zugeordneten Vorrichtungen 
im Einzelnen beschrieben. 

Der Vorratsbehaiter 30 ist ein rechteckiger, oben offener Kasten, dessen Breite 
derjenigen der Formen 12, quer zur Forderrichtung a des Formenforderers 10 
gemessen, entspricht, und dessen Tiefe, wie aus Fig. 3 ersichtlich, so bemessen ist, 
dass im Vorratsbehaiter 30 ein Vorrat Stiele 10 Platz hat, die parallel zur Forderrich- 
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tung a orientiert' sind. Dabei liegen die Stiele S mit je einem ihrer Enden an einer 
senkrechten Behaiterwand 32 an, die sich quer zur Forderrichtung a erstreckt und 
den Arbeitsbereich eines rohrformigen Drehkorpers 34 abgrenzt, der zwischen den 
beiden VorratsbehSltern 30 und 30' urn seine Achse, im folgenden Drehachse 36 
genannt, drehbar ist. Die Drehachse 36 ist von einem ortsfesten Achskorper 38 
definiert, auf dem der Drehkorper 34 mit nicht dargestellten Mitteln herkommlicher 
Art so gelagert ist, dass zwischen dem Drehkfirper 34 und dem Achskorper 38 ein 
Ringraum 40 im wesentiichen frei bleibt. Die Drehachse 36 erstreckt sich waagerecht 
quer zur FQrderrichtung a. Es genugt, wenn der Achskorper 38 nur auf einer Seite 
des Formenfdrderers 10 an einem nicht dargestellten tragenden Bauteil, belspiels- 
weise einer Ruckwand der Vorrichtung, befestlgt und der Drehkorper 34 somit 
fliegend gelagert Ist. Dies hat den Vorteil, dass der Drehkorper 34 sich zum Reinigen 
leicht vom Achskdrper 38 in Richtung zum Betrachter der Fig. 2 hin abziehen lasst. 

Der Drehkorper 34 ist an seiner Innenseite kreiszylindrisch und weist an seiner 
ursprunglich ebenfalls kreiszylindrischen AuBenseite vier durch FrSsen oder derglei- 
chen herausgearbeitete Stielhalter 42 auf, die sich parallel zur Drehachse 36 erstre- 
cken und in Bezug auf diese in Winkelabstanden von 90 ° angeordnet sind. Jeder der 
Stielhalter 42 weist zwei Reihen Kanale 44 und 44' auf, die in ihrem Durchmesser 
und in ihrer Anordnung in Bezug zueinander den Zentrierlochern 28 und 28* der 
Deckel 24 entsprechen. Die Kanale 44 sind dazu bestimmt, je einen Stiel S aufzu- 
nehmen, der durch eines der vorderen Zentrierlbcher 28 und die zugehbrige Eln- 
gussdffnung 22 in einen der vorderen Formraume 20 einer der Formen 12 
eingeschoben werden soli; in entsprechende Weise sind die Kanale 44' den hlnteren 
Zentrierlochern 28', Eingussoffnungen 22' und Formraumen 20' zugeordnet. Samtli- 
che Kanale 44 und 44* sind in Bezug auf die Drehachse 36 des Drehkorpers 34 im 
wesentiichen radial angeordnet; genau genommen erstrecken sich die Kanale 44 und 
44' jedes einzelnen Stielhalters 44 in geringem Abstand von und parallel zu einer 
Mittelebene des betreffenden Stielhalters 42, in der die Drehachse 36 liegt. 

Jedem der Kanale 44 und 44' ist gemaB Fig. 6 ein kugelformiger Klemmkorper 46 
zugeordnet, der sich uber eine wendelformige Feder 47 an einer in den betreffenden 
Stielhalter 42 eingeschraubten Einstellschraube 48 abstutzt und durch eine Umborde- 
lung am inneren Ende der Einstellschraube gehindert ist, sich von dieser zu losen. 

Der Drehkflrper 34 ist mit einem nicht dargestellten Antrieb verbunden, beispielswei- 
se einem elektrischen Schrittmotor, der mit dem ebenfalls nicht dargestellten Antrieb 
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des Fbrmenforderers 10 derart abgestimmt 1st, dass der Drehkorper 34 jeweils eine 
viertel Drehung in der mit einem Pfeil b angedeuteten Drehrichtung, in Fig. 1 und 2 
also entgegen dem Uhrzeigersinn, ausfuhrt, wShrend der Formenforderer 10 sich in 
der Forderrichtung a urn den Abstand zwischen zwei aufeinander folgenden Formen 
12 vorwarts bewegt. Nach jeder dieser Bewegungen stent ein Stielhalter 42 des 
Drehkorpers 34, nach vorne weisend, dem vorderen Vorratsbehalter 30 gegeniiber, 
urn von diesem zehn Stiele S zu ubernehmen; der vorangehende Stielhalter 42 steht 
mit den von ihm ubernommenen Stielen S gemaG Fig. 1 senkrecht nach oben, ohne 
in dieser Stellung eine andere Funktion zu haben, als diese Stiele festzuhalten. Der 
wiederum vorangehende Stielhalter 42 steht, nach hinten weisend, dem hinteren 
Vorratsbehalter 30' gegeniiber, damit seine Kanale 44' mit einer zweite Reihe Stiele S 
bestuckt werden. Der alien drei genannten Stielhaltern vorangehende Stielhalter 42 
steht, senkrecht nach unten weisend, Ciber einer der Formen 12 samt zugehorigem 
Deckel 24, die zum Aufnehmen samtlicher im dargestellten Beispiel zwanzig Stiele S 
bereit steht. 

Als Unterteil jedes der beiden Vorratsbehalter 30 und 30' 1st ein Zuteiler 50 bzw. 50* 
angeordnet; diese beiden Zuteiler sind einander gleich, sodass im folgenden anhand 
der Fig. 3 bis 5 nur der vordere Zuteiler 50 beschrieben zu werden braucht. Zum 
Zuteiler 50 gehort ein plattenformiger Querschlitten 52, der zugleich als Boden des 
Vorratsbehalters 30 ausgebildet und mittels einer Kolbenzylindereinheit 54 parallel 
zur Drehachse 36 des Drehkorpers 34 in Richtung des Doppelpfeils c in Fig. 3 und in 
Fig. 5 hin- und her beweglich 1st. Der Querschlitten 52 reicht bis unter die dem 
Drehkorper 34 zugewandte Behalterwand 32 und weist an seiner Oberseite nach 
oben offene parallele Rinnen 56 in einer Anzahl und Anordnung auf, die mit derjeni- 
gen der Kanale 44 ubereinstimmt. In Ruhesteliung des Querschlittens 52 fluchtet 
jede seiner Rinnen 56 mit einem der Kanale 44 des dem Vorratsbehalter 30, und 
somit auch dem zugehdrigen Zuteiler 50, gegenuberstehenden Stielhalters 42. Mit 
jeder der Rinnen 56 fluchtet in Ruhesteliung des Querschlittens 52 ein St6Bel 58 
einer Einschiebevorrichtung 60, die mittels einer Kolbenzylindereinheit 62 in Richtung 
des Doppelpfeils d in Fig. 3 hin- und her bewegbar ist. 

Durch ein- oder mehrmaliges Hin- und Herbewegen des Querschlittens 52 lasst sich 
erreichen, dass aus dem im Vorratsbehalter 30 enthaltenen Vorrat je ein Stiel S in 
jede der Rinnen 56 gelangt. Beim anschlieBenden Betatigen der Einschiebevorrich- 
tung 60 ist somit gewahrleistet, dass aus jeder der Rinnen 56 ein Stiel S in den 
zugehdrigen Kanal 44 des in diesem Augenblick nach vorne weisenden Stielhalters 42 
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eingeschoben wird. Dabei wird, wie aus Fig. 6 ersichtlich 1st, der in den betreffenden 
Kanal 44 hineinragende kugelformige Klemmkorper 46 gegen den Widerstand der 
zugehorigen Feder 47 etwas nach auBen gedrangt, sodass der eingeschobene Stiel S 
anschlieBend fest geklemmt wird. 

GemSB Fig. 1 und 2 haben auch die Kanaie 44' je einen Stiel S aufzunehmen; dies 
geschieht jedoch erst dann, wenn der eben erwahnte Stielhalter 42 nach zwei 
weiteren Drehschritten des DrehkQrpers 34 dem hinteren Vorratsbehalter 30' gegen- 
uber steht. Rg. 6 verdeutlicht, dass samtliche von einem Stielhalter 42 letztlich 
aufgenommenen Stlele S durch je einen federbelasteten Klemmkorper 46 daran 
gehindert sind, den Drehkorper 34 von selbst zu verlassen. 

Im Ringraum 40 innerhalb des DrehkQrpers 34 1st eln Auswerfer 64 angeordnet, der 
zwei Reihen senkrecht nach unten gerichtete StoBel aufweist, namlich eine Reihe 
vordere StoBel 66 fur je einen Kanal 44, und elne Reihe hintere St68el 66' fur je 
einen Kanal 44', des Stielhalters 42, der nach einem Drehschritt des Drehkorpers 34 
nach unten gerichtet ist. Samtliche StoBel 66 und 66' sind mittels einer gemeinsa- 
men, am Achskorper 38 abgestutzten, z. B. elektromagnetischen, Antriebseinheit 68 
in Richtung des Doppelpfeils e senkrecht auf und ab beweglich. wahrend sich der 
Drehkorper 34 dreht, nimmt der Auswerfer 64 jeweils eine obere Endstellung ein, in 
der die StoBel 66 und 66' den Drehkorper 34 nicht beruhren; die Kolbenzylinderein- 
heit 68 wird also jeweils nur dann ausgefahren, wenn der Drehkorper 34 eine seiner 
Ruhestellungen gemaB Rg. 1 und 2 einnimmt, und wenn auBerdem sicher gestellt 
ist, dass genau unter dem nach unten weisenden Stielhalter 42 eine noch nicht mit 
Stielen S bestuckte Form 12, be! Bedarf mit zugehorigem Deckel 24, bereit steht. 

Wenn diese Vorraussetzungen erfullt sind, werden samtliche, im dargestellten 
Beispiel zwanzig, im nach unten gerichteten Stielhalter 42 enthaltenen Stiele S bei 
einem einzigen Abwartshub des Auswerfers 64 durch dessen in die Kanaie 44 und 44' 
dieses Stielhalters 42 eindringende StoBel 66 und 66" nach unten durch je ein 
Zentrierloch 28 bzw. 28' und je eine Eingussoffnung 22 bzw. 22* hindurch in den 
zugehdrigen Formraum 20 bzw. 20' der bereitstehenden Form 12 hineingeschoben 
und letztlich aus den Kanalen 44 und 44' ausgestoBen. Sobald sich der Auswerfer 64 
anschlieBend in seine radial innere Ruhestellung zuruckgezogen hat, kann der 
Drehkorper 34 sich urn einen Schritt weiter drehen. 
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Unter der Voraussetzung, dass die Konsistenz der zu verarbeitenden Konfektmasse K 
es erforderlich macht, die in je einen Formraum 20 bzw. 20' eingeschobenen Stiele S 
anschlieBend wahrend einer bestimmten, fur die Erstarrung der Konfektmasse K 
erforderlichen Zeit zentriert zu halten, werden die im folgenden beschriebenen 
Anlagenteile zusatzlich in Betrieb genommen. Es handelt sich im wesentlichen urn 
eine Deckelauflegevorrichtung 70, die in Bezug auf die Forderrichtung a des Formen- 
fSrderers 10 stromaufwarts vom Drehkorper 34 angeordnet ist, eine Deckelabhebe- 
vorrichtung 72, die stromabwarts vom Drehkorper 34 angeordnet ist, sowie eine 
Deckelruckfuhrvorrichtung 74, die sich oberhalb des Drehkorpers 34 parallel zum 
Formenforderer 10 erstreckt und die Deckelabhebevorrichtung 72 mit der Deckelauf- 
legevorrichtung 70 verbindet. Die Deckelauflegevorrichtung 70 und die Deckelabhe- 
bevorrichtung 72 sind im wesentlichen glelch gestaltet. In Fig. 1 und vor allem in Fig. 
7 ist die Deckelauflegevorrichtung 70 besser erkennbar; deshalb sind die uberein- 
stimmenden Bauteile beider Vorrichtungen mit gleichen Bezugszeichen versehen, 
und insoweit wird im folgenden nur die Deckelauflegevorrichtung 70 beschrieben. Zu 
ihr gehSren zwei paternosterartige Anordnungen, die auf je einer Seite des Formen- 
forderers 10 stehen und je ein Paar untere Umlenkrollen 76 sowie je ein Paar obere 
Umlenkrollen 78 aufweisen, uber die endlose FOrderstrange 80 laufen, beispielsweise 
Keilriemen, Zahnriemen oder auch Ketten. Zusammengehorige Forderstrange 80 sind 
in gleichmaBigen Abstanden durch Deckelauflagen 82 miteinander verbunden, bei 
denen es sich urn einfache Winkelprofile handeln kann. Die unteren Umlenkrollen 76 
der beiden einander gegenuberstehenden paternosterartigen Anordnungen sind 
durch ein Winkelgetriebe 84 miteinander verbunden und haben einen gemeinsamen 
Antrieb 86, beispielsweise einen elektrischen Schrittmotor, der mit dem Antrieb des 
Formenforderers 10 derart synchronisiert ist, dass jeweils beim Eintreten einer Form 
12 in den Bereich zwischen den beiden paternosterartigen Anordnungen der Deckel- 
auflegevorrichtung 70 ein dort auf einem Paar einander gegeniiberliegender De- 
ckelauflagen 82 liegend bereitgehaltener Deckel 24 auf der Form 12 abgesetzt und 
dabei von den Deckelauflagen 82 freigegeben wird. 

Wahrend die Deckelauflegevorrichtung 70 also derart angetrieben wird, dass sie 
Deckel 24 von der Deckelruckfuhrvorrichtung 44 nach unten fordert, gilt fur die 
Deckelabhebevorrichtung 72 das Gegenteil. Beim Abheben von seiner Form 12 wird 
jeder Deckel 24 von den - im dargestellten Beispiel zwanzig - aus den Eingussoff- 
nungen 22 der zugehorigen Form 22 nach oben ragenden Stielen S abgezogen und 
gelangt schlieBlich, nach mehreren Arbeitszyklen, in denen Gleiches mit den Deckeln 
24 der folgenden Formen 12 geschieht, nach oben in die waagerechte Ebene der 
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DeckelrOckfuhrvorrichtung 74. Die Forderrichtung der Deckelabhebevorrichtung 72 
ist also gegenuber derjenigen der Deckelauflegevorrichtung 70 umgekehrt. 

Die DeckelrOckfuhrvorrichtung 74 weist zwei parallele Fuhrungsschienen 88 auf, auf 
denen die Deckel 24 mit geringem seitlichen Spiel vom oberen Ende der Deckelabhe- 
bevorrichtung 72 zum oberen Ende der Deckelauflegevorrichtung 70 verschiebbar 
sind. Die Umlenkrollen 76 und 78 der Deckelauflegevorrichtung 70 und der Decke- 
labhebevorrichtung 70, und dementsprechend auch die zugehdrigen endlosen 
Forderstrange 80 und Deckelauflagen 82 dieser beiden Vorrichtungen, sind so 
angeordnet und miteinander synchronisiert, dass bei jedem Arbeitszyklus ein mit 
einem Deckel 24 besetztes Paar Deckelauflagen 82 der Deckelabhebevorrichtung 72 
und ein zum Aufhehmen eines Deckels 24 bereites, also noch unbesetztes Paar 
Deckelauflagen 82 der Deckelauflegevorrichtung 70 gleichzeitig mit den beiden 
Fuhrungsschienen 88 fluchten. 

Dieser Zustand wird von der DeckelrOckfuhrvorrichtung 74 genutzt, urn die in ihrem 
Einwirkungsbereich liegenden Deckel 24 urn eine Strecke zu verschieben, die mit der 
Deckelbreite ubereinstimmt. Zu diesem Zweck ist an Standern 90 der Deckelabhebe- 
vorrichtung 72 oben ein waagerechter Rahmen 92 befestigt, in dem eine Traversen- 
anordnung 94 mittels einer am Rahmen 92 abgestutzten Kolbenzylindereinheit 96 in 
Langsrichtung der DeckelrOckfuhrvorrichtung 74, also parallel zum Formenforderer 
10, hin- und her verschiebbar ist. Bei jeder Verschiebung zur Deckelauflegevorrich- 
tung 70 hin schiebt die Traversenanordnung 94 den obersten von der Deckelabhebe- 
vorrichtung 72 nach oben geforderten Deckel 24 von den Deckelauflagen 82, die ihn 
bisher getragen haben, auf die beiden Fuhrungsschienen 88. Dadurch werden 
samtliche Deckel 24, die schon auf den Fuhrungsschienen 88 gelegen waren, um 
eine mit der Breite der Deckel ubereinstimmende Strecke in Richtung zur Deckelauf- 
legevorrichtung 70 verschoben, und dabei gelangt der in dieser Verschieberichtung 
bisher vorderste Deckel 24 auf das bereitstehende oberste Paar Deckelauflagen 82 
der Deckelauflegevorrichtung 70. Um die Verschiebung zu begrenzen, weist die 
Deckelauflegevorrichtung 70 ein Paar obere Anschlage 98 auf. Der an diese Anschla- 
ge 98 angrenzende Platz wird wieder frei, sobald die Deckelauflegevorrichtung 70 
sich um einen Schritt abwarts bewegt, um den untersten von ihr getragenen Deckel 
24 auf die nachste freie Form 12 aufzulegen. 
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PatentansprOche 



1. Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen (S) in Formen (12) zum Herstellen von 
Stielkonfekt, mit 

- einem Formenforderer (10) mit in dessen Forderrichtung (a) hintereinander ange- 
ordneten Formen (12), die in Reihen nebeneinander angeordnete, mit Konfektmasse 
(K) fullbare Formraume (20) aufweisen, 

- einem Zuteiler (50), der fur jede Reihe Formraume (20) eine entsprechende Reihe 
Stiele (S) bereitzustellen vermag, 

- einem Drehkorper (34), der urn eine parallel zu den Reihen der Formraume (20) 
angeordnete Drehachse (36) schrittweise drehbar ist, und 

- Stielhaltern (42), die am Drehkorper (34) in Winkelabstanden entsprechend dessen 
Drehschritten angeordnet sind und Reihen radlaler Kanale (44) aufweisen, in die sich 
je ein Stiel (S) radial von auBen nach innen einschieben lasst, sodass sie die Stiele 
(S) in einer Stellung zu halten vermogen, in der diese radial vom Drehkorper (34) 
wegragen, 

- wobei jeder Stielhalter (42) bei jedem Umlauf des Drehkorpers (34) in einer ersten 
Drehwinkelstellung dem Zuteiler (50) gegenuber steht, urn von ihm eine Reihe Stiele 
(S) zu ubernehmen, und in einer letzten Drehwinkelstellung einer Reihe Formraume 
(20) gegenuber steht, in die je ein Stiel (S) einzusetzen ist, indem er radial von innen 
nach auBen aus seinem Kanal (44) herausgeschoben wird, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- der Drehkorper (34) einen ringformigen Querschnitt hat, der rings um einen die 
Drehachse (36) definierenden Achskorper (38) einen Ringraum (40) freiiasst, 

- die radialen Kanale (44) in den Ringraum (40) munden, und 

- in dem Ringraum (40) ein samtlichen Stielhaltern (42) gemeinsam zugeordneter 
Auswerfer (64) drehstationar angeordnet 1st, der zum Herausschleben der Stiele (S) 
aus den Kanalen (44) StoBel (66) aufweist, die jeweils nur im Stillstand des Drehkor- 
pers (34) in die auf eine Reihe Formraume (20) gerichteten Kanale (44) einzudringen 
vermogen und vor dem nSchsten Schritt des Drehkorpers (34) wieder in den Ring- 
raum (40) zuriickziehbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Stielhalter (42) je zwei Reihen Kanale (44, 44') fOr zwei Reihen Stiele (S) 
aufweisen, 
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- nur eine erste Reihe Kanale (44) der Stielhalter (42) jeweils in der ersten 
Drehwinkelstellung des DrehkCrpers (34) dem genannten Zuteiler (50) gegenuber- 
steht, urn von diesem eine erste Reihe Stiele (S) zu ubernehmen, 

- dem Drehkorper (34) benachbart ein zweiter Zuteiler (50') angeordnet 1st, dem die 
zweite Reihe Kanale (44') der Stielhalter (42) jeweils in einer zweiten Drehwinkelstel- 
lung des Drehkorpers (34) gegenuber steht, um eine zweite Reihe Stiele (S) zu 
iibernehmen, und 

- jede Form (12) zwei in Forderrichtung (a) des Formenforderers (10) hintereinander 
angeordneter Reihen nebeneinander angeordneter Formraume (20, 20') enthalt, in 
welche die Stiele (S) der ersten bzw. der zweiten Reihe einzusetzen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass dem zweiten Zuteiler (50') ein eigener, zweiter 
Vorratsbehalter (30') zugeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass jeder Zuteiler (50, 50') einen Querschlitten (52) 
aufweist, der 

- den zugehorigen Vorratsbehalter (30, 30') nach unten abschlieBt, 

- quer zu den radialen Kanalen (44, 44') hin- und herbewegbar ist und 

- zum Innenraum des Vorratsbehalters (30, 30') hin offene Rinnen (56) aufweist, die 
nach jedem Schritt des Drehkorpers (34) in einer Ruhestellung des Querschlittens 
(52) mit je einem der radialen Kanale (44 bzw. 44') in einem der Stielhalter (42) des 
Drehkorpers (34) fluchten. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass die radialen Kanale (44, 44') federbelastete Klemm- 
korper (46) enthalten, die vorzeitiges Herausrutschen der Stiele (S) verhindern. 

6. Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen (S) in Formen (12) zum Herstellen von 
Stielkonfekt, mit 

- einem FormenfoYderer (10) mit in dessen FOrderrichtung (a) hintereinander ange- 
ordneten Formen (12), die in Reihen nebeneinander angeordnete, mit Konfektmasse 
(K) fOllbare Formraume (20) aufweisen, und 

- einem Zuteiler (50), der fur jede Reihe Formraume (20) eine entsprechende Reihe 
Stiele (S) bereitzustellen vermag, 
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- wobei auf jeder Form (12) eine Zentrlervorrichtung angeordnet ist, die uber jedem 
Formraum (20) ein Zentrierloch (28) fur den zugehorigen Stiel (S) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Zentriervorrichtung von einem auf die zugehorige Form (12) auflegbaren Deckel 
(24) gebildet ist, 

- forderstromaufwarts von dem Bereich, in dem die Stiele (S) in die Formen (12) 
eingesetzt werden, eine Deckelauflegevorrichtung (70) angeordnet ist, 

- forderstromabwarts von dem genannten Bereich eine Deckelabhebevorrichtung 
(72) angeordnet ist, und 

- die Deckelabhebevorrichtung (72) mit der Deckelauflegevorrichtung (70) durch eine 
Deckelruckfuhrvorrichtung (74) verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 in Verbindung mit einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass der FormenfSrderer (10), soweit er mit Deckeln (24) 
abgedeckte Formen (12) fordert, zusammen mit der Deckelabhebevorrichtung (72), 
der Deckelruckfuhrvorrichtung (74) und der Deckelauflegevorrichtung (70) einen in 
sich geschlossenen, den Drehkorper (34) umschlieBenden Forderkreis bildet. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Deckelauflegevorrichtung (70) und die Deckelab- 
hebevorrichtung (72) je zwei paternosterartige Anordnungen aufweisen, die auf je 
einer Seite des Formenforderers (10) stehen und von unteren und oberen Umlenkrol- 
(en (76, 78) sowie uber diese laufenden endlosen Fordergliedern (80) mit in Abstan- 
den angeordneten Deckelauflagen (82) derart gebildet sind, dass paarweise auf 
gleicher Hone befindiiche Deckelauflagen jeweils gemeinsam einen Deckel (24) 
abzustdtzen und in waagerechter Lage zwischen dem FormenfQrderer (10) und der 
Deckelruckfuhrvorrichtung (74) auszutauschen imstande sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 

- die DeckelrQckfuhrvorrichtung (74) ein Paar Fuhrungsschienen (88) aufweist, mit 
denen sich je ein Paar Deckelauflagen (82) im Bereich der oberen Umlenkrollen (78) 
der Deckelauflegevorrichtung (70) und der Deckelabhebevorrichtung (72) gleichzeitig 
in Fluchtung bringen lasst, und 

- die beiden paternosterartigen Anordnungen der Deckelabhebevorrichtung (72) im 
Bereich ihrer oberen Umlenkrollen (78) durch ein Querhaupt (92) miteinander 
verbunden sind, das einen hin- und herbewegbaren Antrieb (94, 96) tragt, mit dem 
die Deckel (24) schrittweise, Deckel fur Deckel, von einem Paar Deckelauflagen (82) 
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der Deckelabhebevorrichtung (72) auf die Fuhrungsschienen (88), und von diesen 
auf ein Paar Deckelauflagen (82) der Deckelauflegevorrichtung (70), verschiebbar 
sind. 



WO 2004/066747 ^PCT7EP2004/000692 



5/7 




INTERNATIO 



SEARCH REPORT 



IntembflPBT application No 

PCT/EP2O04/OOO692 



a. cuvssircation of subject Matter 
IPC 7 A23G7/00 A23G9/26 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 A23G 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are Included In the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO- Internal, WPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 39 19 324 A (APV BAKER LTD) 
21 December 1989 (1989-12-21) 
cited in the application 
the whole document 



1-5,7-9 



□ 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



m 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s)or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

•p"* Cl6cumenn)u6lishaj"pri6r to the'intemationaTfiling date" b~uT 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the artr- 

"&" document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



7 May 2004 



Date of mailing of the international search report 



1 2 JUL 200V 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 3t 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Caldentey Pozo 9 F 



Form PCT/1SA/210 (second sheet) (January 2004) 



SEARCH REPORT \ fotexnational application No. 

EP04/00692 



Box I Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet) 



This international searchreport has not been established inrespect of certain claims under Article 1 7(2)(a) for the following reasons : 

□ Claims Nos.: 
because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely: 



2. f™n Claims Nos.: 

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such 
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically: 



3. I I Claims Nos.: 

1 — ' because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6. 4(a). 



Box II Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 



This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 

SEE SUPPLEMENTAL BOX 



1. I I As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all 

searchable claims. 

2. P" 1 As all searchable claims could be searched without effort justifying an additional fee, this Authority did not invite payment 

of any additional fee. 

3 . I I As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
1 — covers only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos. : 



4. PS?! No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is 
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos. : 

1-5, 7-9 

Remark on Protest | | The additional search fees were accompanied by the applicant' s protest. 

[ | No protest accompanied the payment of additional search fees. 



Form PCT/TSA/210 (continuation of first sheet (1)) (July 1992) 



INTERNA' 



SEARCH REPORT 



International application No. 

EP04/00692 



The International Searching Authority has determined that this international 
application contains more than one invention or group of inventions, 
namely: 

1. claims 1 to 5 and 7 to 9 insofar as they relate to claim 1 

device for inserting sticks into moulds to produce confectionery 
on sticks; 

2. claim 6 and claims 7 to 9 insofar as they relate to claim 6 

device for inserting sticks into moulds to produce confectionery 
on sticks with a centring device. 



Form PCT/IS A/210 



INTERNATI 



L SEARCH REPORT 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Interri^^pi Application No 

PCT/EP2004/000692 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



DE 3919324 



21-12-1989 



DE 3919324 Al 

ES 2019143 A6 

GB 2219725 A ,B 

JP 2174639 A 



21-12-1989 
01-06-1991 
20-12-1989 
06-07-1990 



Form PCT/1SA/210 (patent family annex) (January 2004) 



INTERNATIONALcR RECHERCHENBERICHT 




Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP2O04/00O692 



A. KLASSIF1ZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANOES 

IPK 7 A23G7/00 A23G9/26 



Nach der Intemationalen PatentXIassifikatfon (IPK) Oder nach der nationaJen Klassifikatton und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MindestprOfstoff (Wasslfikatlonssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 A23G 



Recherchierte aber nicht zum MindestprOfstoff gehOrende Verdffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal, WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTER LAG EN 



Kategorie 0 Bezeichnung der VerOffentitehung. soweit erfordertich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 39 19 324 A (APV BAKER LTD) 
21. Dezember 1989 (1989-12-21) 
in der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 



1-5,7-9 



□ 



Weitere VerOffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen VerOffentlichungen 

*A" VerOffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum verOffentiicht worden ist 

"L" VerOffentlichung. die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das VerOffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden 
sol) Oder dm aus einem anderen besondere n Grvnd angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

•O" Verdffentlichung, die sich auf eine mflndliche Off enbarung, 

eine-Benutzung,eine-Ausstellung.oder.andereMaBnahmeabezieht ■ - 

"P" Veroffentiichung, die vor dem internationaJen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum verOffentiicht worden ist 



T Spatere VerOffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verOffentiicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" VerOffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgnjnd dieser VerOffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" VerOffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die VerOffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
VerOffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fOreinen Fachmann naheliegend 1st 

VerOffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Oatum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



7. Mai 2004 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



Name und Postanschrift der Intemationalen RecherchenbehOrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patenttaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevolimachtigter Bediensteter 

Caldentey Pozo, F 



Formblatt PC17ISA/210 (Blatl 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP2004/000692 



Feld II Bemerkungen zu den Anspruchen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1) 



GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Grunden fOr bestimmte Anspruche kein Recherchenbericht erstellt: 
1 . AnsprOche Nr. 

— weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behfirde nicht verpflichtet 1st. namlich 



2. AnsprOche Nr. 

— weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen, 
daB eine sinnvolle Internationale Recherche nicht durchgefOhrt werden kann, namlich 



3. AnsprOche Nr. 

weil es sich dabei um abhangige AnsprOche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind. 



Feld III Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, daB diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt: 

siehe Zusatzblatt 

1 . I I Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
I ' internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspruche. 

2 I I Da fOr alle recherchierbaren AnsprOche die Recherche ohne elnen Arbeitsaufwand durchgefOhrt werden konnte, der eine 
* » — I zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die BehOrde nicht zur Zahlung einer solchen GebOhr aufgefordert. 



3. I I Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen RecherchengebOhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
I — ' internationale Recherchenbericht nur auf die AnsprOche, fOr die Gebuhren entrichtet worden sind, namlich auf die 
AnsprOche Nr. 



4. I y J Der Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der internationale Recher- 
chenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspruchen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden AnsprOchen er- 
faBt: 

1-5, 7-9 



Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs | | Die zusatzlichen GebQhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt. 

| [ Die Zahlung zusatzlicher RecherchengebOhren erfolgte ohne Widerspruch. 
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Internationales AktenzeichenPCT/ EP2O04/ G00692 



WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 21Q 

Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestell t, dass diese 
international Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruch: 1 bis 5 und Anspriiche 7 bis 9 in soweit diese mit 
Anspruch 1 verbunden sind 

Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen in Formen zum 
Herstellen von Stielkonfekt. 



2. Anspruch: 6 und Anspriiche 7 bis 9 in soweit diese mit Anspruch 6 

verbunden sind 

Vorrichtung zum Einsetzen von Stielen in Formen zum 
Herstellen von Stielkonfekt mit einer Zentri ervorri chtung 
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